Ringschraube/ Mutter DIN 580/582
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Ringschraube DIN 580
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o)) Artikelnummer Tragfahigkeit in kg Gewicht
% SWL SWL45° [ A D c G H E B in kg
o RS06 90 60 6 20 | 36 | 20 8 36 [13,00 0,06
g’ RS08 140 95 8 20 | 36 | 20 8 36 [13,00 0,06
N RS10 230 170 10 | 25 | 45} 25 | 10 | 45 |17,00 0,11
S RS12 340 240 12 | 30 |54 | 30 | 12 | 53 |20,50 0,17
)
X RS14 500 350 14 | 30 | 54 | 30 | 12 | 53 |20,50 0,17
=
ko) RS16 700 500 16 | 35 | 63 | 35 | 14 | 62 [27,00 0,31
é RS18 930 650 18 | 3 [ 63 | 385 | .14 | 62 (27,00 0,48
IL RS20 1200 830 20 | 40 | 72 | 40 | 16| 71 |[30,00 0,48
N RS22 1500 1050 22 | 40 | 72 | 40| 16 | 71 |30,00 0,48
:I:: o RS24 1800 1270 24 | 50 | 90| s0 | 20 | 90 |36,00 0,9
2 © RS27 2500 1830 27 | 54 | 98 |62 | 22 | 99 |40,00 1,25
2 ' RS30 3600 2600 30 | 60 | 208 | 65 | 24 | 109 |45,00 1,7
g -E, RS36 5100 3700 36 | 70 | 126 | 75 | 28 | 128 | 54,00 2,15
S g RS42 7000 5000 42 | 80 | 144 | 85 | 32 | 147 | 63,00 4,15
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ﬁ Tragfahigkeit in kg Mafe in mm Gewicht
Artikelnummer o .

2 RMO6 90 60 20 | 36 | 20 8 36 0,06
Q RMO8 140 95 20 | 36 | 20 | 8 | 36 0,06
ﬁ RM10 230 170 25 | 45 | 25 | 10 | 45 0,10
- RM12 340 240 30 | 54 | 30 | 12 | 53 0,17
2 RM14 500 350 30 | 54 | 30 | 12 | 53 0,15
% RM16 700 500 35 | 63 | 35 | 14 | 62 0,26
c RM18 930 650 3 | 63 | 35 [ 14 | 62 0,24
g RM20 1200 830 40 | 72 | 40 | 16 | 71 0,41
0 RM22 1500 1050 40 | 72 | 40 | 16 | 71 0,36
X RM24 1800 1270 | 50 | 90 | 50 | 20 | 90 0,75

RM27 2500 1830 54 | 98 | 62 [ 22 | 99 0,82

RM30 3600 2600 60 | 108 | 65 | 24 | 109 1,4

RM36 5100 3700 70 | 126 | 75 28 | 128 2,03

RM42 7000 5000 80 | 144 | 85 | 32 | 147 3,5
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